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HARUTVIKLET LUKKET OPPDRETTSANLEGG

Skal forhindre lakselus, fiskersmming og forurensing

Brim Farm frir til

oppdrettsselskapene

SJOMAT: De vil lakselus, fiskergm-
ming og forurensing til livs. Na
haper Brim Farm a lokke til seg opp-
drettere med sitt lukkede anlegg.

W FRANK HELGE NJOSEN

Vigar inn i en fase hvor vi plan
legger bygging av en forste pilot
tank i betong, sier adm. direktor
Karsten Sevik | Brim Farm

Tirsdag deltar han pd akvakul
turkonferansen AquaNext | Sta
vanger med selskapets nye flyten
de og lukkede oppdre
av hovedteny e pd
er oppdrettsteknologi

- Oppdrettsnmringen har
utfordringer knyttet til lak-
selus, fiskeromming og foru-
rensning. Samtidig har nye
regulatoriske endringer pavir-
ket selskapenes operasjonelle
resultater negativt og tvanget
fram endringer, sier Sevik.

Han viser til at aktorer i ne
ringen selv har uttrykt at lukket,

ytende produksjon md veere en
del av lesningen for fremtidens
oppdrett

Selv har han bred industrier
faring fra blant annet verfisin
dustrien, som tidligere nybyg
gingssjef | Odfjell adm_ direktor i

bdde Remoy Shipping og Ulstein
Verft, verftssjef ph Havyard og |
en kort periode sjef for Kleven
N gir imidlertid all tiden til
Brim Farm

Kuttet kostnadene
Brim Farms oppdrettsanlegyg

ble «oppfunnets av Oyvind Hole

for snart ti &r siden. Hole har
jobbet med fiskeoppdrett siden
1980-tallet, og drev blant annet
sitt eget servicerederi med opp
drag for oppdrettsselskaper.
Med utgangspunk?t i dette

AN

PLANLEGGER PILOTTANK: Adm.
mmmanrg‘-_

utviklet Brim Farm en oppxdrett
stank | stdl | for. Denne mitte
imidlertid tilbake til tegnebrettet

- Vi fikk gode tilbakemel-
dinger fra oppdrettsselska-
pene ph det forste anlegget,
men de grein pd nesen da de
horte prisen. Da satte vi oss
ned og s& pd helt andre mate-
rialer, til en helt annen kost-
nad, sier Seevik.

Derfor har Brim Farm nd ut
viklet, sokt patent og lansert et

nytt betongkonsept til en betyde

lig lavere kostnad

Swvik ensker forelopig ikke &
k t
enn at «kostnaden pr. kubikkme

£1 58 e mer om pris pa an

ter er meget attraktivs
I tillegg til et konkurranse
dyktig kostnadsniva, hevder
Swevik at selskapet kan sld |
bordet med en losning som har
en robust struktur, kort produk
sjonstid, lave driftskostnader og
lang teknisk levetid
Brim Farm eies | dag av See
vik, Hoie og Alf-Petter Olsen
som har ansvaret for forret

ningsutviklingen i selskapet
Ifolge Seevik er det =i langt in
vestert 13-15 millioner § utvik

lingen, inkludert egeninnsatsen
Hittil har dette veert finansiert
av eierne, lokale stotteordnin

pé Vestlandet og Innovasjon

Ifolge Swevik har selskapet
sikret nadvendige aktiviteter for
utarbeidelse av de

psningene
for konseptet, of sier at ytterli-
gere kapitalisering or avhengig
av en endelig losning. Selskapet
er allerede i samtaler med en pro
duksjonsbedrift

- Ividere kapitalisering vil

vi invitere investorer inn pa
ciersiden, sier Brim-sjeofen.

Flyttbart og remmesikkert
Swevik forklarer at oppdretts
tanken som Brim har utviklet er
designet for bruk | kyst- og ford-
enrider, og kan brukes til produk-
sjon av biide post-smolt og slakte
ferdig fisk
Anlegget vil vere flyttbart
krever ingen store natunnngrep
of kan gienbrukes og resirkule
res. Tanken kan ta inn vann fra
flere nivier slik at den har opti
mal vannkvalitet til enhver tid for

forbedret fiskehelse, og stror
bruket er lavt siden loftchoyden

[

PA vannet som pumpes inn ermi

wvik

Fisken kan heller ikke remme
o Nskeekskrementer sambes for
resirkulering og bearbeides til an
dre rivarer som biodrivstoff eller
Lodsel

Planen er at anlegy for drift i
Norge skal bygges lokalt

Denne neeringen er ung, of

det er mye som skal, og ma, skje
om den skal bli beerekraftig sier
Seevik






